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D-04.03.01. OCZYSZCZENIE | SKROPIENIE WARSTW
KONSTRUKCYJNYCH

WSTEP
PRZEDMIOT STWIORB

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej \Myknia i Odbioru Robot
Budowlanych (STWiIORB) s wymagania dotycge wykonania i odbioru robo6t zagaanych z
oczyszczeniem i skropieniem warstw konstrukcyjnywwierzchni w ramach przebudowy
skrzyzowan w ciagu drogi krajowej nr 11 w m. Ztotniki i Ztotkowo,ngina Suchy Las, oraz
montau 2 wiat przystankowych z wykonaniem robot towarzggch

1.2.  ZAKRES STOSOWANIA STWIORB

Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru RoBaidowlanych (STWIORB) jest
stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowyypzlecaniu i realizacji Robot
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. ZAKRES STOSOWANIA ROBOT OBJTYCH STWIORB

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Tdchnej Wykonania i Odbioru Rob6t Budowlanych
(STWIORB) dotyca zasad prowadzenia rob6t zwanych oczyszczeniem i skropieniem warstw konstjukch
przed ulgeniem nasfpnej warstwy nawierzchni i obejmy]

a) oczyszczenie warstw konstrukcyjnych;

b) skropienie warstw konstrukcyjnych niebitumiczhy

¢) skropienie warstw konstrukcyjnych bitumicznych

d) skropienie destruktu emulsja asfaltow ilosci 1,5 kg/m2 wraz z miatlowaniem grysem 4/6,3 mm le¢ci
10dm3/m2.

Zakres wystpowania rob6t przy oczyszczeniu i skropieniu zgednDokumentagjProjektovy.

OKRESLENIA PODSTAWOWE

Okreslenia @ zgodne z obowkzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjanpodanymi
w STWIORB D-M-00.00.00. "Wymagania ogdine".

OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT
Ogo6Ine wymagania dotygze Rob6t podano w STWIORB DM-00.00.00. "Wymagarmjéloe" punkt 1.5.
2. MATERIALY
Ogolne wymagania dotygze Materiatdw
0Og6lne wymagania dotygze Materialtéw podano w STWIORB D-M-00.00.00. "Wyraa@g Ogoélne" punkt 2.
RODZAJE MATERIALOW DO WYKONANIA SKROPIENIA

Materiaty do skropienia warstw konstrukcji nawigai musz by¢ zaakceptowane przezzymiera.
Skropienie lepiszczem me by wykonane emulgjasfaltowa wedlug PN-EN 13808, albo innym materiatem
wedtug norm lub aprobat technicznych.

Rodzaj lepiszcza powinien bydostosowany do rodzaju materiatu w padioDo hczenia warstw asfaltowych
zaleca si stosowanie emulsji asfaltowych szybkorozpadowyatiokowych, wytworzonych z asfaltu drogowego
70/100 lub twardszego. Zalecag siéwniez stosowanie emulsji asfaltowych modyfikowanych. Wypadku
stosowania emulsji asfaltowej do skropienie peadta warstwy niezwizanej lub zwizanej hydraulicznie nalg
uzy¢ emulsg wolnorozpadow, a do skropienia podia zawierajcego cement — emuésp pH wiekszym ni 4.
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Wymagania dotycce krajowych emulscji asfaltowych stosowanych dacznia warstw nawierzchni
powinny spetnia wymagania podane w tablicy 1.

Tablica 1 Wymagania dotyegce krajowych emulsji asfaltowych stosowanych daczhnia warstw
nawierzchni
C60 B3 ZM* C60BP 3ZzM' |C60B5 zM*
Do zfaczenia warstw Do zhczenial Do zfaczenial
Oznaczenie kodowe wyrobu asfaltowych wszystkich wszystkich
Wy ' wykonanych 7 warstw rodzajow warstw
asfaltéw asfaltowych
niemodyfikowanych
Whasciwosé 2 Metoda badania wymagania (klasa)
Polarng¢ PN-EN 1430 - dodatnia dodatnia dodatnia
Czas mieszania PN-EN 13075-2 S NPD (0) NPD (0) NBD (
Indeks rozpadti PN-EN 13075-1 g/100g | 50 do 100 (3) 50 do 100 (3) 20 do 180 (5)
Zdolngi¢ do penetracji PN-EN 12849 min NPD (0) NPD (0) N@p
Stabilné¢ podczas mieszan %’N EN 12848 NPD (0) NPD (0) 2)
z cementem g
z taé¢ lepi 58 do 62 (5
awarta¢ lepiszcza (poprzez, ey 40 % m/m | 58 do 62 (5) 58 do 62 (5) 062(5
oznaczenie zawardoi wody)
Zawartgé lepiszcza PN-EN 1431 % m/m NPD (0) NPD (0) NPD (0)
pozostatego po destylaciji °
C ¥ 2 15-45 (3
4;%3 Wyplywu @ 2 mm prayo, e 12846 s 15-45 (3) 15-45 (3) ®)
Czas wyptywu @ 4 mm przyPN_EN 12846 S NPD (0) NPD (0) NPD (0)
40°C
Lepkas¢ dynamiczna w 4 | PN-EN 14896 m Pas NPD (0) NPD (0) NPD (0)
Pozostaté¢ na sicie, sitq <0,2 (3)
0.5mm PN-EN 1429 % m/m | <0:2(3) <0,2 (3)
Pozostaté¢ na sicie, sitg PN-EN 1429 % m/m NPD (0) NPD (0) NPD (0)
0,16mm
Pozostalé¢ na sicie po
dniach magazynowania, sit®N-EN 1429 % m/m | TBR (1) TBR (1) TBR (1)
0,5mm
Sedymentacja po 7 dnia:BN_EN 12487 % m/m TBR (1) TBR (1) TBR (1)
magazynowania
% TBR (1) TBR (1) TBR (1)
okrycia
PN-EN 13614 P y I
powierzc
. hni
Adhezja % S5
. okrycia
Zakeznk NA 2.2 | POYOR 15 75 >75
powierzc
hni
pH emuls;ji PN-EN 12850 - NPD (0) NPD (0) >3,5
Asfalty odzyskane przez PN-EN 13074
odparowanie
Penetracja 22 asfalt
ja-w Y PN-EN 1426 0,1mm | <100 (3) <100 (3) <100 (3)
odzyskanego
T t knieni
emperatura MKNIENIA) b\ EN 1427 °C >39 (5) >39 (4) >39 (5)
asfaltu odzyskanego
Nawrdt spezysty w 285C NPD (0)
asfaltu  odzyskanego  dl@&N-EN 13998 % NPD (0) >50(4)

asfaltéw modyfikowanych

TWymagania dotyee emulsji asfaltowych do ZM nie dotycemulsji poddanych na budowie rozmeeniu przed wbudowaniem
2 Wiasciwosci nie wymienione w zatzniku okrélone s jako NPD (0)
3 badanie na wypetniaczu mineralnym Sikaisol
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| * Badanie na kruszywie bazaltowym |

ZWYCIE LEPISZCZY DO SKROPIENIA

Skropienie lepiszczem powinno dwykonane w iléci podanej w przeliczeniu na pozostate lepiszczelnge
Z tablig 2. Okrdlenie ilosci skropienia lepiszcza na drodze rglevykona wedtug PN-EN 12272-1.

Tablica 2 Zalecane iléci pozostatego lepiszcza do skropienia peatpod warstw asfaltova
llos¢ tat

Uktadana warstwa asfaltowa Poziopod warstw asfaltov Ieopsichzapflj(Z(/)r?]a 9

Podbudowa z betonu asfaltowego AC| Podbudowa z mieszanki niezwanej 0,5+0,7

Xvélrstwa wizaca z betonu asfaltoweg %0 dbudowa asfaltowa 0305

Warstwascieralna z mieszanki SMA Warstwaadica asfaltowa 0,1+073

a)
b)

zalecana emulsja o pH > 4

zalecana emulsja modyfikowana polimerem posypaysegn 2/5 w celu uzyskania membrany poprayeiij pohczeni oraz zmniejszagej ryzyko
spekan odbitych

zalecana emulsja modyfikowana polimerem§dlemulsji naley dobra z uwzgkdnieniem stanu podia oraz porowatei mieszanki SMA,BBTM
lub PA, jeeli mieszanka ma wkszy zawarté¢ wolnych przestrzeni, to nadg uzy¢ wigksz ilos¢ lepiszcza do skropienia, ktére po idaiu
warstwyscieralnej uszczelnij

©)

Doktadne zuycie lepiszczy powinno l#yustalone w zateosci od rodzaju warstwy, stanu jej powierzchni
oraz zastosowanego lepiszcza i zaakceptowane przgzera.

PRZECHOWYWANIE LEPISZCZY

Przechowywanie lepiszczy powinny dygodne z warunkami zawartymi w PZJ i powinny odpala
wymaganiom norm i przepiséw dotyczch poszczegoinych rodzajéw lepiszczy.
Warunki przechowywania nie mggowodowa utraty cech lepiszcza i olzeinie jego jakéci.

Lepiszcza naley przechowywa w zbiornikach stalowych wypoganych w uradzenia grzewcze i
zabezpieczonych przed dgstm wody i zanieczyszcie

3. SPRZET
Ogolne wymagania dotygz sprztu

Ogolne wymagania dotygee sprztu podano w STWIORB D-M-00.00.00. "Wymagania OgdIpkt 3.
SPRET DO OCZYSZCZANIA WARSTW NAWIERZCHNI

Do oczyszczania warstw nawierzchni nglezywat:

O szczotki mechaniczne.
Zaleca s} uzycie uradzeh dwuszczotkowych. Pierwsza ze szczotek powinriaviggkonana z twardych elementéw
czyszcacych i steyé do zdrapywania oraz usuwania zanieczyszgaeylegajcych do czyszczonej warstwy.
Druga szczotka powinna posigdaniekkie elementy czyszaze i shiy¢ do zamiatania. Zalecaesuzywanie
szczotek wypos@nych w uradzenia odpylajce.

O sprzarki,

O zbiorniki z wod,

O szczotki eczne,

O lub inny sprzt zaakceptowany przezdyniera.

SPRET DO SKRAPIANIA WARSTW NAWIERZCHNI

Do skrapiania warstw nawierzchni nalauzywa¢ skrapiark lepiszcza. Skrapiarka powinnadwyposaona

w urzadzenia pomiarowo - kontrolne pozwaijeg na sprawdzanie i regulowanie gpsfacych parametrow:

O temperatury rozktadanego lepiszcza,
cisnienia lepiszcza w kolektorze,
obrotow pompy dozuafej lepiszcze,
predkaosci poruszania siskrapiarki,
wysokdici i diugasci kolektora do rozktadania lepiszcza,
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O ilosci lepiszcza.
Zbiornik na lepiszcze skrapiarki powinienddigolowany termicznie tak, aby bylo owe zachowanie statej
temperatury lepiszcza. Wykonawca powinien posiadktualneswiadectwo cechowania skrapiarki zawiecs
zaleznoéci pomiedzy wydatkiem lepiszcza a nagtijacymi parametrami:

O cisnieniem lepiszcza,

O obrotami pompy,

O predkaoscia jazdy skrapiarki,
O temperatu lepiszcza.

Skrapiarka powinna zapewniozktadanie lepiszcza z tolerandj10% od ildgci zalazone).

4. TRANSPORT
Ogolne wymagania dotygz transportu

Ogo6lne wymagania dotygee transportu pokazano w STWIORB D-M-00.00.00. "Veigemia Ogolne" pkt
4,

TRANSPORT EMULSJI

Emulsja mae by transportowana w cysternach, autocysternach, bebzkub innych opakowaniach pod
warunkiem, ze nie leda korodowaly pod wplywem emulsji i nieetta powodowaly jej rozpadu. Cysterny
przeznaczone do przewozu emulsji powinny pyzedzielone przegrodami, dzieymi je na czsci 0 pojemnéci
nie wickszej ni 1n?, a kada przegroda powinna ndiewykroje umdliwiajace przeptyw emulsji. Cysterny,
pojemniki i zbiorniki przeznaczone do transportib Isktadowania emulsji powinny byczyste i nie powinny
zawier& resztek innych lepiszczy. Nie mma stosowé do transportu emulsji opakowa metali lekkich, gdy
moze zachoddi reakcja z wydzieleniem wodoru, co meogrozé wybuchem.

5. WYKONANIE ROBOT
Ogolne wymagania dotygze wykonania robot

Ogdlne wymagania dotygze wykonania rob6t podano w STWIORB D-M-00.00.08/ytnagania Ogolne" pkt
5

OCZYSZCZENIE WARSTW NAWIERZCHNI

Oczyszczenie warstw nawierzchni polega na gsiuniluznego materiatu, brudu, blota i kurzu prziyciu
szczotek mechanicznych, a w razie potrzeby wodygideniem. W miejscach trudno deghych naley uzywaé
szczotek ¢cznych. W razie potrzeby, bezpednio przed skropieniem warstwa powinna lbgzyszczona z kurzu
przy wyciu spezonego powietrza.

SKROPIENIE WARSTW NAWIERZCHNI

Warstwa przed skropieniem powinnaclnyczyszczona. Zeli do oczyszczenia warstwy bylaywana woda
to skropienie lepiszczem ra@ nasipi¢ dopiero po wyschrciu warstwy. Skropienie warstwy m® rozpoczé Sig
po akceptacji przez myniera jej oczyszczenia. Warstwa nawierzchni powilny¢ skrapiana lepiszczem przy
uzyciu skrapiarek a w miejscach trudno @gstych ecznie (za pomacweza z dysz rozpryskow). Temperatury
emulsji powinny miéci¢ sie w przedziatach podanych w aprobacie technicznej.

W razie potrzeby emuksjnalezy ogrza& do temperatury zapewnigiej wymagan lepkasé.

Skropienie powinno kiyréwnomierne, a il& rozktadanego lepiszcza powinnachiypwna ilcci zatazonej
z tolerancg +10%. Na wszystkich powierzchniach, gdzie rémlmo nadmiera ilos¢ lepiszcza Wykonawca
powinien roztay¢ warstwe suchego i rozgrzanego piasku i ugtinadmiar lepiszcza przez szczotkowanieell@o
skropienia zostatazyta emulsja asfaltowa to skropiona warstwa powibgé& pozostawiona bez jakiegokolwiek
ruchu na czas niegbny dla umaliwienia penetracji lepiszcza w warsiwi odparowanie wody z emulsiji.
W zaleznosci od rodzaju gytej emulsji czas ten wynosi od 1 godz. do 24 goedHrzed utéeniem warstwy
z mieszanki mineralno - bitumicznej Wykonawca paein zabezpieczy skropiorn warstwe podbudowy
z kruszywa tamanego przed uszkodzeniem (decyzpotrzebie i rodzaju zabezpieczenia przedstawkMigwca
Inzynierowi do akceptacji) i dopguai¢ na niej tylko niezbdny ruch budowlany. Jakiekolwiek uszkodzenia
powierzchni powinny by przez Wykonawg naprawione.

4
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6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
Ogolne wymagania dotygz kontroli jakéci robot

Ogdlne wymagania dotyaze kontroli jakdci robét podano w STWIORB D-M-00.00.00. "Wymagania
Ogdlne" pkt. 6.
BADANIA | KONTROLA PRZED PRZYSRAPIENIEM DO ROBOT

Przed przyspieniem do rob6t Wykonawca powinien przeprowadgiobne skropienie warstwy w celu
okreslenia optymalnych parametréw pracy skrapiarki ieslania wymaganej iléci lepiszcza w zaleosci od
rodzaju i stanu warstwy przewidzianej do skropienia

BADANIA | KONTROLA W CZASIE ROBOT

Ocena lepiszczy powinna dyparta na atestach producenta. W wypadkagtplwych Inzynier zaleci
wykonanie dodatkowych baflaWykonawca z kadej dostawy sprawdzi czy czas wyptywu emulsji di2@m w
40°C jest klasy 1.

Jednorodn& skropienia powinna l#ysprawdzana wizualnie. Nale przeprowad#i kontrok ilosci rozktadanego
lepiszcza wedtug normy PN-EN 12272-1:2005 ,Powibrzowe utrwalenie. Metody badlaCzs$¢ 1: Dozowanie i
poprzeczny rozkiad lepiszcza i kruszywa”.

7. OBMIAR ROBOT
Ogolne zasady obmiaru robot

Ogdlne zasady obmiaru rob6t podano w STWIORB DO0.00 ,Wymagania ogolne” pkt 7.

Jednostka obmiarowa

Jednosti obmiarow jest:
a) 1 nf (metr kwadratowy) oczyszczonej powierzchni warkomstrukcyjnych,
b) 1 nf (metr kwadratowy) skropionej powierzchni warstwiktrukcyjnych niebitumicznych,
c) 1 nf (metr kwadratowy) skropionej powierzchni warstwiktrukcyjnych bitumicznych.i destruktu

8. ODBIOR ROBOT
Ogolne wymagania odbioru robot

Ogolne wymagania odbioru rob6t podano w STWIORBIE0.00.00. "Wymagania ogdlne" pkt 8.
ODBIOR ROBOT

Odbiér oczyszczonej i skropionej powierzchni jdskonywany na zasadach odbioru robét zandsajh
i ulegapcych zakryciu. Do odbioru Wykonawca przedstawiaystize wyniki badé z biezacej kontroli materiatow
i Rob6t. Odbioru dokonuje #ynier na podstawie wynikéw bafllawykonawcy z bigacej kontroli jakdci
materiatow, roboét i ogdzin warstwy. W przypadku stwierdzenia usterekyirier ustali zakres wykonania robot
poprawkowych.

Roboty uznaje giza wykonane zgodnie z dokumentapjojektova, STWIORB i wymaganiami kyniera,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleji wg p. 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogolne ustalenia dotygze podstawy ptatrici

Ogodlne ustalenia dotyaze podstawy ptatrsgei podano w STWIORB D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolmét 9.
CENA JEDNOSTKI OBMIAROWEJ

Cena jednostkowa 1wczyszczenia warstw konstrukcyjnych obejmuje wegélngci :
O prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
O oznakowanie Rob6t i jego utrzymanie,
0 koszt zapewnienia niezbnychsrodkéw produkcji,
5
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mechaniczne oczyszczeniezkaj nizej potazonej warstwy konstrukcyjnej nawierzchni z ewentyain
polewaniem wogl lub uzyciem spgzonego powietrza, w zateosci od potrzeb,

reczne odspojenie stwardniatych zanieczysagcze

wywiezienie gruzu i zanieczyszaze

koszty zwizane z utrzymaniem czysto na przylegajcych drogach,

uporaidkowanie miejsca prowadzonych robdét,

wykonanie innych czynrigi niezkzdnych do realizacji Rob6t afiych niniejsz STWIORB i zgodnych
z Dokumentagj Projektows i STWIORB,

Cena jednostkowa 1 Tskropienia warstw zgodnie z p. 7.2. b, ¢ obejmuije:

ok wbdPE

~

O

O
0
0

prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

oznakowanie Robot i jego utrzymanie,

koszt zapewnienia niezbnychsrodkéw produkciji,

koszt zakupu i dostarczenia lepiszcza i napetiania skrapiarek oraz podgrzanie do wymaganej
temperatury,

skropienie warstwy lepiszczem w § okreslonej w Specyfikacji Technicznej lub uzgodnionej z
Inzynierem,

rozsypanie grysu na warstwie destruktu i zawatowani

przeprowadzenie pomiarow i baddaboratoryjnych, wymaganych w STWIORB, w tym dddato
zleconych przez kyniera,

koszty zwizane z utrzymaniem czystm na przylegajcych drogach,

uporzdkowanie miejsca prowadzonych robét,

wykonanie innych czynngi niezlzdnych do realizacji Rob6t offych niniejsa STWIORB i zgodnych

z Dokumentagj Projektows i STWIORB,

PRZEPISY ZWIAZANE

~WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2008”

~WT-2 Wymagania Techniczne 2010”

+WT-3 Emulsje asfaltowe 2009”

Polskie Normy powotane w WT-2

Polskie Normy powotane w WT-3

PN-EN 12272-1:2005 ,Powierzchniowe utrwalenieetbtly bada. Czs¢ 1: Dozowanie i poprzeczny
rozktad lepiszcza i kruszywa.

PN-EN 13808 :2010 Asfalty i lepiszcza asfaltateesady klasyfikacji kationowych emulsji asfaltovayc




