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D.05.03.11. FREZOWANIE NAWIERZCHI ASFALTOWYCH
NA ZIMNO

1. WSTEP

1.1. Przedmiot STWIORB

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej wy&nia i odbioru robot
budowlanych (STWIORB )aswymagania dotycce wykonania i odbioru robo6t zgzdanych z
frezowaniem nawierzchni asfaltowych na zimno w remprzebudowy skrzpwan w ciagu
drogi krajowej nr 11 w m. Ziotniki i Ztotkowo, gmén Suchy Las, oraz moria 2 wiat
przystankowych z wykonaniem robot towarzyszch.

1.2. Zakres stosowania STWIORB

STWIORB stanowi podstawowy dokument przetargowkgritraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres robot obgtych STWIORB

Ustalenia zawarte w niniejszej STWIORB dotyczasad prowadzenia robot
zwiazanych z frezowaniem nawierzchni asfaltowych nanoimobejmug:
« frezowanie wgibne na gibokas¢ 8 cm .

Uwaga:
Destrukt bitumiczny stanowi wiasfi Zamawiajcego i jego transport odbywdedzie
si¢ na budowie ( wbudowany zostanie do umocnienia gopodrég dojazdowych)

1.4. Okreslenia podstawowe
1.4.1. Recykling nawierzchni asfaltowej - powtomng/cie mieszanki mineralno-asfaltowej
odzyskanej z nawierzchni.

1.4.2. Frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimkontrolowany proces skrawania gornej
warstwy nawierzchni asfaltowej, bez jej ogrzaniohrelona giebokas¢.

1.4.3. Pozostate okilenia s zgodne z obowzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w STWIORB D-00.00.00 ,Wymagamigoélne” pkt 1.4.

1.5. Ogolne wymagania dotycrce robot

Ogoblne wymagania dotyaze robét podano w STWIORB D-00.00.00 ,Wymagania
0golne” pkt 1.5.

2. MATERIALY

Nie wystpuja.
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3. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotycgce spratu

Ogolne wymagania dotygeze sprztu podano w STWIORB D-00.00.00 ,Wymagania
0golne” pkt 3.

3.2. Sprzt do frezowania

Nalezy stosowa frezarki drogowe umdiwiajace frezowanie nawierzchni asfaltowe;j
na zimno na ok&ona glebokasé.

Frezarka powinna lgysterowana elektronicznie i zapewh@achowanie wymaganej
rownasci oraz pochylé poprzecznych i podinych powierzchni po frezowaniu. Do matych
roboét (naprawy agci jezdni) Ireynier maze dopuycic frezarki sterowane mechanicznie.

Szerolk bebna frezujcego powinna byydobrana zalaie od zakresu robat:
szer. min 1,8 m do profilowania i 1,0 m do frezovaskrawedzi.

Przy duych robotach frezarki mugszby¢ wyposaone w przenénik sfrezowanego
materiatu, podary go z jezdni narodki transportu.

Przy frezowaniu warstw asfaltowych nalgdkas¢ ponad 50 mm, z przeznaczeniem
odzyskanego materiatlu do recyklingu na agor w otaczarce, zaleca ¢sifrezowanie
wspotbiezne, tzn. takie, w ktorym kierunek obrotowbima skrawajcego jest zgodny z
kierunkiem ruchu frezarki. Za zgedInzyniera mae by dopuszczone frezowanie
przeciwbiene, tzn. takie, w ktorym kierunek obrotéwtima skrawajcego jest przeciwny do
kierunku ruchu frezarki.

Przy pracach prowadzonych w terenie zabudowanwrafki musz, a poza nimi
powinny, by zaopatrzone w systemy odpylania. Za zglmtyniera mana dopucic¢ frezarki
bez tego systemu:

a) na drogach zamiejskich w obszarach niezabudowanych,
b) na drogach miejskich, przy matym zakresie robot.

Wykonawca mge wywaé tylko frezarki zaakceptowane przezyniera. Wykonawca
powinien przedstawidane techniczne frezarek, a w przypadkach jakiehk& watpliwosci
przeprowadz demonstraejpracy frezarki, na wiasny koszt.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyegce transportu

Ogoblne wymagania dotygze transportu podano w STWIORB D-00.00.00
~Wymagania ogolne” pkt 4.

4.2. Transport sfrezowanego materiatu

Transport sfrezowanego materiatu powiniert bgk zorganizowany, aby zapewni
prac; frezarki bez postojow. Materiat me® by wywozony dowolnymi srodkami
transportowymi.
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5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania robét

Ogolne zasady wykonania robot podano w STWIORB O®Q.00 ,Wymagania
ogolne” pkt 5.

5.2. Wykonanie frezowania

Nawierzchnia powinna lgyfrezowana do gbokaici, szerokéci i pochyler zgodnych
z dokumentagj projektows i SST.

Jezeli frezowana nawierzchnia madgddana do ruchu bez afnia nowej warstwy
scieralnej, to jej tekstura powinnadjednorodna, ziona z niecigtych pruzkow podtiznych
lub innych form geometrycznych, gwaranfyjch réwndé, szorstkéc i estetyczny wygid.

Jezeli ruch drogowy ma kydopuszczony po sfrezowanejeéa jezdni, to wowczas,
ze wzgkdow bezpieczestwa naley spetné nastpujace warunki:

a) nalezy usurac scicty materiat i oczyci¢ nawierzchrg,

b) przy frezowaniu poszczegolnych paséw ruchu, wysdkoadiuznych pionowych kraedzi
nie mae przekracza40 mm,

c) przy lokalnych naprawach polegaych na sfrezowaniu nawierzchni przy linii krgimika
(scieku) dopuszczasiwickszy uskok ni okreslono w pkt b), ale przy gbokasci wickszej
od 75 mm wymaga on specjalnego oznakowania,

d) krawedzie poprzeczne na zakazenie dnia roboczego powinnydklinowo scigte,

5.3. Frezowanie warstwégieralnej przed uteeniem nowej warstwy lub warstw asfaltowych

Do frezowania nalgy uzy¢ frezarek sterowanych elektronicznie, watgm ustalonego
poziomu odniesienia, zachowuajspadki poprzeczne i niwetetlrogi. Nawierzchnia powinna
by¢ sfrezowana na ¢ghbhokas¢ projektowan z doktadnécia + 5 mm

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci robot

Ogolne zasady kontroli jako rob6t podano w STWIORB D-00.00.00 ,Wymagania
ogolne” pkt 6.

6.2. Czstotliwos¢ oraz zakres pomiaréw kontrolnych

6.2.1. Minimalna czstotliwo$¢ pomiaréw

Czstotliwos¢ oraz zakres pomiarow dla nawierzchni frezowaneginano podano w
tablicy 1.

Tablica 1. Cgstotliwos¢ oraz zakres pomiaréw kontrolnych nawierzchni freaoej

na zimno
Lp. | Wiasciwos¢ nawierzchni Minimalna estotliwos¢ pomiarow
1 | Rowna¢ podiuzna taty 4-metrovy co 20 metrow
2 | ROwna¢ poprzeczna tat4-metrova co 20 metrow
3 | Spadki poprzeczne co50m
4 | Szerokéc frezowania co50m
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5 | Gkbokads¢ frezowania na bieco, wedtug Dokumentacji Projektowej

6.2.2. Ré6wné&¢ nawierzchni

Nieréwnaci powierzchni po frezowaniu mierzone gad-metrows zgodnie z BN-
68/8931-04 [1] nie powinny przekra@zé mm .

6.2.3. Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne nawierzchni po frezowaniu powibyt zgodne z dokumentag]
projektows, z tolerancgj + 0,5%.

6.2.4. Gtbokas¢ frezowania

Glebokas¢ frezowania powinna odpowiadlagiebokasci okreslonej w dokumentacii
projektowej z doktadnizia + 5 mm .

Powyssze ustalenia dotygeze dokladnéci frezowania nie dotyezwyburzenia kilku
lub wszystkich warstw nawierzchni przy naprawackpitednych. W takim przypadku
wymagania powinny hy okrelone w SST w dostosowaniu do potrzeb wynikgch z
przyjetej technologii naprawy.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru robot podano w STWIORB @00 ,Wymagania ogélne”
pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednosti obmiarows jest m2 (metr kwadratowy).

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robét podano w STWIORB m®OM®O ,Wymagania ogolne” pkt 8.

Roboty uznaje si za wykonane zgodnie z dokumengagprojektowa, SST i
wymaganiami layniera, jeeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleji wg pkt
6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotycgce podstawy ptatndci

Ogodlne ustalenia dotygze podstawy ptatrdgi podano wSTWIORB D-00.00.00
~Wymagania ogolne” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 ™ frezowania na zimno nawierzchni asfaltowej obg@mw
szczegolnosci:
- prace pomiarowe,
- oznakowanie robat,
- frezowanie,
- transport sfrezowanego materialtu na miejscu budewymiejsce akceptowane przez
Inzyniera Projektu,
- przeprowadzenie pomiarow wymaganych w specyfikacjiniczne;.

4
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10. PRZEPISY ZWIAZANE
Normy
1. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar ré$enoawierzchni planografem i tat




