D.04.03.01 OCZYSZCZENIE | SKROPIENIE WARSTW KONSTRUKCYJNYCH

1.WSTEP

1.1 Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Szczegdétowej Specyfikacji Technicznej s wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robdt zwigzanych z wykonywaniem oczyszczenia i skropienia warstw konstrukcyjnych w
ramach zadania: ,,Budowa drég, kanalizacji deszczowej, kanatu technologicznego oraz uzupetnienia
oswietlenia na osiedlu Jesionowym w m. Biedrusko”

1.2 Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robét wymienionych w punkcie 1.1.

1.3  Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg prowadzenia robdt przy oczyszczaniu
i skrapianiu warstw konstrukcyjnych nawierzchni oraz  obejmujg oczyszczenie i skropienie
niebitumicznych warstw konstrukcyjnych nawierzchni.

1.4 Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami
i ST D.00.00.00 ‘Wymagania ogdlne’.

1.5 Ogdlne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robdét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnosc
z Dokumentacjg Projektowg, ST i poleceniami Inzyniera.

Ogdlne wymagania dotyczace jakosci robot podano w ST D.00.00.00. ,,Wymagania Ogélne”.
2. MATERIALY

2.1 Rodzaje emulsji

Do potaczen miedzywarstwowych nalezy stosowac nastepujgce materiaty wg Zatacznika Krajowego
NA do PN-EN 13808:

e Emulsje asfaltowg C60B10 ZM/R — pod warstwe podbudowy asfaltowej wykonanej na
warstwie z kruszywa stabilizowanego mechanicznie i warstwe Scieralng

2.2 Sktadowanie emuls;ji

Maksymalny czas, temperature oraz sposdb sktadowania emulsji, po ktérym nie traci ona swoich
parametrow jakosciowych powinny by¢ zgodne z warunkami okreslonymi przez Producenta.

Zaleca sie jednak, aby okres przechowywania emulsji nie przekraczat dwdch tygodni od daty
produkcji.



Stosowana emulsja musi posiadaé deklaracje wtasciwosci uzytkowych producenta.

3. SPRZET

Przy wykonywaniu robdt, Wykonawca powinien dysponowacé nastepujacym sprzetem:

a) Skrapiarkg samochodowa z elektronicznym dozowaniem ilosci lepiszcza
b) Szczotkg mechaniczng lub kompresor

Skrapiarka powinna zapewnic¢ rozktadanie lepiszcza z tolerancjg +10% od ilosci zatozonej. Dopuszcza
sie skrapianie reczne lancg w miejscach trudno dostepnych oraz przy urzadzeniach usytuowanych w
nawierzchni lub jg ograniczajgcych.

4. TRANSPORT

Emulsje na budowe nalezy przewozi¢ skrapiarka.

5. WYKONANIE ROBOT

Temperatura podtoza w czasie skrapiania powinna wynosi¢ nie mniej niz +5°C. Nie dopuszcza sie
wykonywania skrapiania podczas opadéw atmosferycznych lub tuz przed spodziewanymi opadami.

Skrapianie nalezy wykonywac¢ rdGwnomiernie na catej powierzchni przeznaczonej do skropienia, przy
uzyciu skrapiarek samochodowych, ewentualnie ciggnionych - wyposazonych w rampy spryskujace
oraz automatyczne systemy kontroli wydatku skropienia. Dopuszcza sie skrapianie reczne lanca tylko
w miejscach trudno dostepnych (np. scieki uliczne) oraz przy urzadzeniach usytuowanych w
nawierzchni lub jg ograniczajgcych. Skropione podtoze nalezy wylaczyéz ruchu publicznego
i technologicznego przez zmiane organizacji ruchu lub odpowiednig ochrone skropienia przez
pokrycie specjalng warstwg ostonowa.

Przed rozpoczeciem skrapiania nalezy strefy przylegte do skrapianych powierzchni jak np.: krawezniki,
Scieki, wpusty itp. odpowiednio ostonié, zabezpieczajgc przed zabrudzeniem lub zalaniem emulsja.

Podfoze powinno by¢ skropione z odpowiednim wyprzedzeniem przed uktadaniem nastepnej
warstwy asfaltowej w celu rozpadu emulsji z wydzieleniem asfaltu i odparowania wody. O rozpadzie
emulsji Swiadczy zmiana koloru skropionej powierzchni z brgzowego na czarny.

Przed wykonaniem nastepnego zabiegu technologicznego nalezy odczeka¢ minimum 30 minut od
momentu zmiany koloru pokrytej lepiszczem warstwy na czarny.

Temperatura emulsji asfaltowej podczas wykonywania skropienia podtoza musi miesci¢ sie w
granicach podanych w tabeli 1.



Tabela 1 Temperatura uzycia emulsji

temperatura uzycia [°C]

Rodzaj lepiszcza

min. maks.
Emulsja asfaltowa 50 85
Emlulsja asfaltowa modyfikowana 60 85
polimerem

5.1. Odstepstwa

Mozna odstgpi¢ od wykonania skropienia w przypadkach przy rozktadaniu dwoch warstw asfaltowych
w jednym cyklu technologicznym nie wykonuje sie skropienia lepiszczem (tzw. pofaczenie gorace na
gorgce — technologia asfaltowych warstw kompaktowych).

5.2  Oczyszczenie powierzchni

Przygotowanie podtoza z mieszanki mineralnej niezwigzanej i zwigzanej hydraulicznie.

Powierzchnia podtoza musi by¢ oczyszczona z wszelkiego obcego materiatu innego niz mieszanka
mineralna, z ktdrej zostata wykonana warstwa.

W przypadku podbudowy bardzo suchej, bezposrednio przed wykonaniem skropienia emulsjg
asfaltowag podtoze nalezy zwilzy¢ wodg, tak aby powierzchnie podifoza doprowadzi¢ do stanu
matowo-wilgotnego, bez zastoisk wodnych i bez zjawiska nasgczenia warstwy woda.

W przypadku skrapiania warstwy niezwigzanej nasigknietej wodg po opadach atmosferycznych
nalezy opdzni¢ skropienie do momentu czesciowego przesuszenia powierzchniowego warstwy (do
stanu matowo-wilgotnego).

5.3 Skropienie powierzchni

5.3.1 Skropienie warstwy z mieszanki niezwigzanej lub zwigzanej

W przypadku skrapiania warstwy z mieszanki niezwigzanej lub zwigzanej hydraulicznie po okresie
dtugotrwatych opaddw deszczu, Inspektor Nadzoru dopuszcza powierzchnie, ktéra ma by¢ skrapiana i
charakteryzuje sie odpowiednig wilgotnoscig. Jesli poziom zawilgocenia warstwy jest zbyt duzy,
nalezy wstrzymac sie ze skrapianiem do momentu przesuszenia powierzchni warstwy.



Tabela 2 Zalecane ilosci emulsji asfaltowej do skropienia podtoza z mieszanki niezwigzanej i zwigzanej
hydraulicznie [kg/m?] (uwaga - przyjeto dla emulsji kationowej o zawartosci asfaltu réwnej 60% wg
PN-EN 13808:2013 Zatgcznik Krajowy NA, rodzaj C60B10 ZM/R)Zal

Emulsja asfaltowa

Rodza) podicza

Ilosc rodza)
Warstwa podbudowy . o s
z mieszanki niezwigzaneg] 0,5 = 0,7 C60810 ZM/R
Warstwa podbudowy Ce0B10 ZM/R
z mieszanki zwigzanes] 0,3+ 0,7 i
spoiwem hydraulicznym zalecane pH 2 3,5

5.3.2 Skropienie warstwy z mieszanki mineralno-asfaltowej
Skropienie lepiszczem powinno by¢ wykonane w ilosci podanej w tabeli 3. Kontrole ilosci lepiszcza do
skropienia nalezy dokonac¢ wedtug PN-EN 12272-1.

Tabela 3 Zalecane ilosci emulsji asfaltowej do skropienia podfoza z mieszanki mineralno-asfaltowej
[kg/m?] (uwaga - przyjeto dla emulsji kationowej o zawartosci asfaltu 60% wg PN-EN 13808:2013
Zatgcznik Krajowy NA, rodzaje: C60B3 ZM, C60BP3 ZM)

Podlioze pod lefadéna_ warstwe Ukladana warstwa
asfaltowy
rodzai cecha podbudowa wiaaca scieralna =z SMA
] - asfaltowa IRER lub z &C
Dia drdg o kategorii ruchu od KR3 do KR7 - rodzaj emulsfi: CB0BFP3 ZM*
nowo wykonana 0,2 +04 0.2+ 0,3 X
VWarstua frezowana 0,2 %05 0,3+ 0.5 X
podbudowy
asfaltowe] o
poraviata lub 0,3 +0,6 0,3+ 0,7 X
w zhym stanie
nowo wykonana - X 0,2+ 04
Warstwa frezowana - 0.3+ 0.3 0.3+ 0,5
wWigZgca
porowaka ||_|!:| v _ 0.3+ 0.7 0.3~ 0.5
zhym stanie
- frezowana 0.3+ 05 0.3+ 0.3 0.3+ 0.5
Stara
nawisrzchniz oroveata lub
asfaltowa parav ) 0,3+ 0,6 0,3+ 0,7 -
w zhym stanie
Ocene nalezy dokona¢ na podstawie wytrzymatosci na Scinanie - wymagania w SST D.

05.03.05. W uzasadnionych przypadkach (brak sczepnosci), zakresy dozowania podane w tabeli 2
moga zostac rozszerzone.



6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogodlna zasada kontroli jakosci robét podano w ST D-M.00.00.00. ,, Wymagania ogélne”
6.1. Badania i pomiary przed przystgpieniem do robot
Przed przystapieniem do rob6t Wykonawca powinien:

— uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajace wyroby budowlane do obrotu i powszechnego
stosowania (np. informacje o wyrobie budowlanym, stwierdzenie o oznakowaniu materiatu znakiem
CE lub znakiem budowlanym B, certyfikat zgodnosci, deklaracje witasciwosci uzytkowych, ocene
techniczng, ew. badania materiatéw wykonane przez dostawcéw itp.),

— ew. wykona¢ wtasne badania wtasciwosci materiatéw przeznaczonych do wykonania robdt,
okreslone przez Inzyniera.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawia Inzynierowi/Inspektorowi Nadzoru
do akceptacji.

6.2. Kontrole i badania w trakcie wykonywania robét

6.2.1. Badania emulsji

Ocena emulsji powinna by¢ dokonana na podstawie dokumentéw dostarczonych przez producenta
lepiszcza okreslonych w pkt. 6.1.

6.2.2. Badanie doktadnosci skropienia podfoza

Nalezy przeprowadzi¢ kontrole ilosci rozktadanego lepiszcza wediug normy PN-EN 12272-1.
Dopuszcza sie tolerancje £10 % w stosunku do ilosci zatozone;j.

Miejsce pobrania prébek powinno znajdowac sie co najmniej 30m od miejsca, w ktérym
rozpoczeto skropienie. Oznaczanie doktadnosci dozowania emulsji zgodnie z normg PN-EN
12272-1 pkt. 6.

Jakos¢ wykonanego skropienia na warstwach asfaltowych, nalezy dokona¢ na podstawie
pomiaru wytrzymatos¢ na scinanie potgczenia pomiedzy warstwami asfaltowymi i spetniania
wymagan okreslonych w SST D.05.03.05.

7. ODBIOR ROBOT

7.1. Ogoblne zasady obmiaru robét

Ogdlne zasady obmiaru robét podano w D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne”.

7.2.  Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowa jest m? (metr kwadratowy) wykonanego oczyszczenia i skropienia warstwy.

8. ODBIOR ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.



Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z Dokumentacjg Projektowg i STWIORB, jezeli
wszystkie badania i pomiary z zachowaniem tolerancji wg pkt. 6 niniejszej STWiORB daty
wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PEATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogodlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.
10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. PN-EN 13808 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Zasady klasyfikacji kationowych emulsji asfaltowych

2. PN-EN 12272-1 Powierzchniowe utrwalenie. Metody badan. Cze$¢ 1: Dozowanie i poprzeczny
rozktad lepiszcza i kruszywa.

3. PN-EN 12271-3 Powierzchniowe utrwalenie. Wymagania techniczne. Czesc¢ 3.
Dozowanie i doktadno$¢ dozowania lepiszcza i kruszywa.

Obowigzujg wydania przywotanych powyzej norm i innych dokumentdw na dzien ztozenia przez
Wykonawce oferty. Wprowadzenie nowszego wydania normy czy innego dokumentu wymaga
uzgodnienia przez strony kontraktu.

10.2. Inne dokumenty
1. WT-2 2016 — cze$¢ Il Wykonanie warstw nawierzchni asfaltowych. Wymagania techniczne.

2. Instrukcja laboratoryjnego badania sczepno$cimiedzywarstwowej warstw asfaltowych wg. metody
Leutnera i wymagania techniczne sczepnosci” Politechnika Gdanska 2014.



